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Obdobie vykonavanej ¢innosti

01.09.2020 - 30.09.2020

Sprava o ¢innosti:

Tato sprava je vystupom z extra hodin v predmete Odborny vycvik (ODV) pre prvy ro¢nik studijného
odboru 2426 K POSZ — ,,programator obrabacich a zvaracich strojov a zariadeni®.

Icnesm trieda | odbor | datum téma pocet hodin
LD POSZ | 10.9.2020 | Konstruk¢éna priprava vyroby 1
9/2020 LD POSZ | 21.9.2020 | Technologicka priprava vyroby 1
I.D POSZ | 22.9.2020 | Ekonomicka priprava vyroby 1
spolu 3

10.9.2020 Konstrukénd priprava vyroby — V ramci extra hodiny Zziaci pracovali so vzorovou
dokumentaciu pouzivanou pri vyrobe produktivnych prac v skolskej dielni. Hodina bola zamerana na
¢itanie technickych vykresov. K dispozicii mali kons$trukéné podklady na vyrobu kotliny. Mohli
nahliadnut’ do vykresovej dokumentacie, ktora obsahovala zostavny vykres a kusovnik dielcov. Ich
ulohou bolo na zostavnom vykrese identifikovat’ jednotlivé casti kusovnika. K dispozicii mali aj
vyrobené jednotlivé dielce kotliny, ktoré museli podla spravne identifikovat a pridelit im Ccisla
z kusovnika.

21.9.2020 Technologicka priprava vyroby — Pocas hodiny boli Ziaci rozdeleni do dvojic. Kazda
dvojica mala k dispozicii jednu stciastku, ktord bola sucastou zostavy kotliny. Boli to tie Casti, ktoré
sa vyrabaju len pomocou ru¢ného spracovania. Nasledne mali k dispozicii vSetky vyrobné vykresy
stciastok ale bez identifikatora (popisného pola). Ulohou Ziakov bolo najst’ ten spravny vyrobny
vykres, ktory patril k danej suciastke. Nasledne mali Ziaci na prazdny papier napisat’, ako by pri
vyrobe suciastky postupovali. Po¢as prace konzultovali postupy s vyu€ujucim. Jednotlivé dvojice




potom prezentovali svoju suciastku a svoj jednoduchy pracovny postup.

22.9.2020 Ekonomickéd priprava vyroby — Tato hodina bola zamerand na orientdciu Ziakov
v Strojnickych tabul'kéch a rozvoj finanénej gramotnosti. Ulohou Ziakov bolo podl'a popisového pol'a
na vykrese urCit’ z akého polotovaru sa dana stciastka bude vyrabat. Nasledne si dany material
museli vyhl'adat’ v strojnickych tabul'kach. K dispozicii mali vytlaceny aj dostupny cennik z blizke;j
predajne hutného materialu. Ich tlohou bolo ur¢it’ cenu materialu potrebného na dany pocet kusov
(podrla vykresu). Pri stanoveni cien museli zohl'adiiovat’ minimalnu velkost’ predavaného materialu.
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