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3.5. Pitowanie

Pitowanie odbywa si¢ za pomocy pilnika i ma na celu USU'}’?Cle
nadmiaru materialu z obrabianego przedmiotu, aby nada¢ mu wlasciwy
ksztalt 1 wymiary, a powierzchniom — okreslona gladkosc.

W pracach $lusarskich uzywa sig pilnikow (patrz rys. 3.26), kt()ry'd}
ksztalty przedstawiono w normie PN-90/M-64660, a odmiany nacicc
— w normie PN-90/M-64580.
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Rys. 3.26. Pilniki slusarskie o nacigciu: a) pojed

ynczym, b 5i .
daszkowym, d) tukowym ym. 5) podwojnym krzyzowym, ()
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Uzywane w slusarstwie pilniki dzieli si¢ na: zdzieraki, réwniaki,
gladziki i jedwabniki, rozniyce si¢ gestosceig nacigé i wysokoscig zebow.
Zakres prac wykonywanych pilnikiem jest szeroki. Obejmuje on
pilowanie powierzchni plaskich i krzywoliniowych, zarowno zewnetrz-
nych, jak 1 wewngtrznych, oraz dopasowywanic clementow wspol-
pracujieych.

W procesie pitowania wyodrebnia si¢ pilowanie zgrubne i wykani-
czajgee. Zaleznie od rodzaju obrobki nalezy stosowaé pilniki o od-
powiednim ksztalcie, wielkosci i nacigciu.

Przedmiot do pitlowania mocuje sie w imadle $lusarskim w taki
sposob, aby obrabiana powierzchnia wystawala ponad gorna powierz-
chni¢ szczgk 0 5+ 10 mm. Podstawowa zasada zapewniajaca prosto-
liniowos¢ jest zachowanie rownosci momentow sit wywieranych przez
obie r¢ce dzialajace na pilnik podczas ruchu roboczego. Zasade te
wyjasnia rys. 3.27. Réwnos¢ momentow sit F,-/, = F,'[, obowiazuje
tylko przy ruchu pilnika do przodu, gdyz wowczas nastepuje pitowanie;
jest to spowodowane ksztaltem nacietych na pilniku zebow.

Duze plaszczyzny pituje si¢ zgrubnie metodq krzyzowq (rys. 3.28).
Obrobke wykanczajaca powierzchni mozna wykonac pilnikiem o drob-
nym nacigciu lub plotnem Sciernym. Nalezy przy tym dbaé, aby nie
wystapily glebokie zadrapania. Najczesciej przyczyna zadrapan sa
wiory zakleszczone miedzy zebami pilnika. Aby je usunaé, pilnik
nalezy starannie oczyszcza¢ metalowymi szczotkami.
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Rys. 3.27. Zasada rownania momen-
tow sil podczas pitowanma

Rys. 3.28. Zasada pitowania krzyzowego: a) pilowanie w prawo, b) pilowanie w lewo




. katownikiem
" . wym, b)
3.29. Sprawdzanie wynikow pitowania: a) linialem krawedzio
Rys. 3.29.

a¢ za pomocy
Wyniki pitowania nalezy co pewic?n czas kgkntr?i;:/ 3,200, el
l'nialuy krawedziowego (rys. 3.29aq) 1 katpwm abrabianymi somierz:
zlaleiy nam na utrzymaniu kata prostego mi¢dzy 0
hniami. o ’ . )
) Plaszczyzny waskie nalezy pilowac w.ktl)e.:;uno
Plaszczyzny pochylone wzgledem siebie p

oprzecznym.
tilpkqtem wymagajq

.
-

Rys. 3.30. Pilnikarka z watkiem gietkim o ruchu
obrotowym
Rys. 3.31. pi

Inikarka o ruchu prostoliniowym




Rys. 3.32. Komplet pilnikow maszynowych

zazwycza] doktadnego wytrasowania na obu przeciwleglych $cianach
przed rozpoczeciem pilowania. Pilowanie ksztaltow wewngtrznych
poprzedza wywiercenie otworéw, przez co usuwa si¢ znaczng czgse
zbednego materiatu i umozliwia obrobke pilnikiem.

Plaszczyzny rownolegle pituje sic po uprzednim wytrasowaniu ich
wzajemnego polozenia. Najlatwiej uzyskuje sie rownoleglosé plasz-
czyzn, gdy trasowanie jest poprzedzone doktadnym doprowadzeniem
do ptaskosci wybranej powierzchni. W czasie pitowania drugiej powierz-
chni nalezy czesto sprawdza¢ suwmiarka lub mackami warto$¢ od-
chylen od rownolegtosci.

Powierzchnie ksztaltowe piluje si¢ wedlug wytrasowanej linii lub
wzornika, ktory wraz z obrabianym przedmiotem jest umocowany we
wlasciwym miejscu w szczgkach imadia.

W celu ulatwienia pracy $lusarze uzywaja obecnie w wielu przypad-
kach maszyn zwanych pilnikarkami. Na rysunkach 3.30 1 3.31 przed-
stawiono dwie pilnikarki, z ktorych jedna pracuje ruchem qbrotowym
1shuzy do pitowania oraz wygladzania powierzchni o skompll.kowzjmych
ksztaltach, a druga — ruchem prostoliniowo-zwrotnym i stuzy do

pilowania otworéw ksztaltowych. | |
Pilnikarka z walkiem obrotowym (rys. 3.30) jest wyposazona

W komplet pilnikoéw maszynowych (rys. 3.32).



