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Stvrt'rona sprava o ¢innosti pedagogického zamestnanca pre
Standardni stupnicu jednotkovych nakladov,,hodinova sadzba
ulitela/uditePov podla kategorie kol (ZS, SS)- potet hodin stravenych
vzdelavacimi aktivitami (,,extra hodiny*)*

Operacny program OP Ludské zdroje

Prioritna os 1 Vzdelavanie

Prijimatel Stredna odborna skola technickd, Kozmalovska
cesta 9, Timace

Nazov projektu Terminus technicus v praxi

Kod ITMS projektu 312011AGV9

Meno a priezvisko pedagogického zamestnanca Lukas Lacko

Druh skoly Stredna odborna skola

Nézov a ¢islo rozpoctovej polozky rozpoctu 4.6.2 Standardna stupnica jednotkovych

projektu nakladov — extra hodiny

Obdobie vykonavanej ¢innosti 01.09.2020 - 30.09.2020

Sprava o ¢innosti:
Tato sprava je vystupom z extra hodin v predmete Odborny vycvik (ODV) pre prvy ro¢nik u¢ebného
odboru 2464 H SM - strojny mechanik®.

mesiac | trieda | odbor | datum téma pocet hodin
. A SM 16.9.2020 | Konstrukéna priprava vyroby 1
9/2020 LA SM 28.9.2020 | Technologicka priprava vyroby 1
LA SM 29.9.2020 | Ekonomicka priprava vyroby 1
spolu 3

16.9.2020 Konstrukéna priprava vyroby — Ciel'om hodiny bol rozvoj Citatel'skej gramotnosti v oblasti
technického zobrazovania - Citanie technického zostavného vykresu, orientdcia v Strojnickych
tabul'kach. Ziakom bolo vysvetlené, e konstrukéna priprava vyroby musi obsahovat’ konstruként
vykresovii dokumentaciu a kusovnik dielcov. Ziaci v rdmci extra hodiny pracovali so zostavnym
vykresom a kusovnikom kotliny. Podl'a kusovnika urcovali jednotlivé dielce kotliny, ktoré uz boli
vyrobené a mali ich k dispozicii na pracovnom stole. Z kusovnika museli ur¢it’ material vyrabaného
dielca, pocet kusov a urcit, ktoré suciastky st normalizované. Ich ulohou bolo na zaver vypisat’ vsetky
normalizované suciastky a vyhladat’ ich v strojnickych tabul'kéch.

28.9.2020 Technologicka priprava vyroby — V ramci tejto extra hodiny mal kazdy Ziak k dispozicii
vyrobny vykres dielca kotliny. Ich tlohou bolo podla vykresu jednoznacne urcit’ suciastku, ktora je na
vykrese zobrazena. Nasledne mal sam ziak intuitivne vypracovat’ jednoduchy postup vyroby danej
suciastky, t.j. popisat’ postup ako by dant suciastku sam vyrobil. I§lo o rozvoj technického myslenia
ziakov, aj ked’ nepoznaju vietky vyrobné technolégie. Ziaci, ktori mali rovnaku stéiastku sa potom
spojili do dvojic a v rdmci dvojice mali prehodnotit’ svoj vyrobny postup a vytvorit’ spolocny vyrobny
postup. Vysledok prace prezentovali pred ostatnymi ziakmi.




29.9.2020 Ekonomicka priprava vyroby — Ciel'om tejto extra hodiny bolo ziakom vysvetlit’ ekonomicka
stranku pripravy vyroby. Podl'a sti¢iastky ktorti mali na predchadzajucej extra hodine k dispozicii mali
urcit’ rozmery polotovaru, potrebného na vyrobu. K dispozicii mali presné rozmery materialu, ktory je
na vyrobu danej suciastky potrebny. Ich tlohou bolo rozmerat’” dany material tak, aby sa z neho dalo

vyrobit’ ¢o najviac danych dielcov kotliny.

Vypracoval (meno, priezvisko, datum)

Lukas Lacko, 30.09.2020

Podpis

Schvalil (meno, priezvisko, datum)

Ing. Jana Mrdzova

Podpis




