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Drodzy uczniowie! 

Proszę zapoznać się z zamieszczoną poniżej notatką. Proszę przepisać notatkę do zeszytu (ewentualnie wydrukować i wkleić). W razie wątpliwości, niejasności, ewentualnych pytań proszę kontaktować się ze mną za pomocą skrzynki e-mail: minorsam@interia.pl. 

                                                                     Pozdrawiam i życzę owocnej pracy. Arkadiusz Załęski.
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       Klasycznym modelem sterowania zapasami jest model Wilsona, który jest modelem optymalnej wielkości zamówienia. Przyjmuje się założenie o równomiernym zużyciu zamawianego towaru i konstruuje funkcję kryterium w postaci kosztu całkowitego utrzymywania zapasów, na który składają się:
· koszt odnowienia,
· koszt zakupu,
· koszt magazynowania.
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gdzie:
D – popyt w ciągu roku,
Q – wielkość partii zakupu,
K – koszt odnowienia ponoszony = D/Q · koszt pojedynczego zamówienia,
h – jednostkowy koszt magazynowania.



    
       
image1.png
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Stanowi pofaczenie modeli

ciaglego i okresowego przegladu.
Wykorzystuje poziom zapasu
maksymalnego, informacyjnego

i zabezpieczajacego. Opiera sig

na okresowym przegladzie stanu
zapaséw, z tym ze decyzja o zlozeniu
zaméwienia zalezy od tego, czy

w chwili przegladu dostepny zapas
jest réwny lub mniejszy od przyjetego
poziomu decyzyjnego. W takim
przypadku jest sktadane zaméwienie
uzupekniajace zapas do poziomu ,S”.
W przeciwnym przypadku odstepuje
sig od sktadania zaméwienia. System
min-max wykorzystuje poziomy
zapasu: maksymalny, informacyjny

i zabezpieczajacy.
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